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[bookmark: _Toc198631168][bookmark: _Toc200333984]《化纤长丝喷水织造回用水水质要求》
[bookmark: _Toc8050]标准编制说明
[bookmark: _Toc398297631][bookmark: _Toc42678129][bookmark: _Toc31305]1项目概况
[bookmark: _Toc42678130][bookmark: _Toc15697][bookmark: _Toc398297632]1.1任务来源
[bookmark: _Hlk116661279][bookmark: _Toc1668991911][bookmark: _Toc22891200]由中国纺织经济研究中心、中国长丝织造协会等单位联合申报的《化纤长丝喷水织造回用水水质要求》团体标准，于2022年5月向中国纺织工业联合会标准化技术委员会提出立项申请，经过中国纺联标委会秘书处审查、委员投票，中国纺织工业联合会标准化技术委员会审查等程序，于2022年7月获得中国纺联标委会批准正式列入了中国纺联团体标准制订计划（中国纺联标委函[2022]10号关于下达《节水型园区 纺织行业》等18项团体标准计划项目的通知），立项号为：202206-CNTAC02。该文件技术归口单位为中国纺织工业联合会标准化技术委员会（以下简称中国纺联标委会）。
[bookmark: _Toc1982]1.2主要起草单位和任务分工
[bookmark: _Toc309895174][bookmark: _Toc310354278][bookmark: _Toc309893694][bookmark: _Toc309910705][bookmark: _Toc309915938]本标准起草工作由中国纺织经济研究中心、中国长丝织造协会负责组织，东华大学负责标准起草的技术支持。
本标准起草单位：浙江台华新材料股份有限公司、徐州荣盛达纤维制品科技有限公司、岜山集团有限公司、南通东屹高新纤维科技有限公司、江苏互生纺织科技有限公司、江西求学纺织科技有限公司、青岛华尊机械股份有限公司、山东日发纺织机械有限公司等为标准制定提供数据支撑和起草建议，并由东华大学负责标准起草相关工作。中国纺织经济研究中心主要负责指导标准立项、起草及标准讨论审定等相关工作；中国长丝织造协会负责组织该标准的起草，包括开展行业调研、起草标准文稿、召开讨论会议及收集资料等相关工作。
[bookmark: _Toc200333988][bookmark: _Toc42678133][bookmark: _Toc852]2行业概况
[bookmark: _Toc42678134][bookmark: _Toc32686]2.1我国化纤长丝织造产业发展现状
根据中国工程院对我国26个制造行业开展的竞争力评估结果显示，纺织工业是我国在世界居于领先位置的五类产业之一，在我国制造强国建设进程中处于第一梯队。截至2022年底，我国长丝织造行业织机规模达到83.6万台，其中喷水织机77万台，同比增长5.48%。2022年全年我国化纤长丝织物总产量达到595亿米，同比增长6.82%。化纤长丝织造产业已经成为中国纺织工业中发展最快的支柱产业之一，并逐步成为最具市场活力和技术活力的产业之一。
2011~2022年中国化纤长丝织物的产量如图2-1所示。
[image: a55b6641dc530d002cb3cccbf69500aa]
图2-1 中国化纤长丝织物产量及增速
近年来，长丝织造行业紧扣高质量发展主题，不断巩固、发挥产业优势，提升基础能力和产业链现代化水平，实现了由注重规模扩张向注重产品技术创新和品质提升的转变。长丝织造行业企业在技术创新和数字化改造中积极探索并取得实效，产业创新成果竞相涌现，科技实力大幅增强。功能化、高仿真类、新型弹性化新产品层出不穷，产品结构进一步优化，满足人们多功能、个性化需求的高附加值产品的产量比重显著提升。
[bookmark: _Toc32317]2.2化纤长丝织造产业的独特优势
近年来，长丝织造产业一直保持快速增长。这一方面离不开经济发展、科技进步、环境改善、消费升级等外部驱动力，更是源于长丝织造产业自身独特优势带来的内生动力，主要包括：
[bookmark: _Toc5429][bookmark: _Toc17636][bookmark: _Toc25390][bookmark: _Toc9449]2.2.1 产品性价比高
化纤长丝织造产业是纺织新兴产业，也是竞争力强劲的产业，产品种类多、功能丰富、开发空间大。与传统的棉、毛、麻等纺织产业相比，长丝织造在原料、用工和用电等成本方面优势明显，产品价格友好。一方面是因为长丝织造产业的主要原料是合成纤维，其生产过程受气候环境影响小、产量大，原料价格低于棉、毛、麻、蚕丝等天然纤维；另一方面，化纤长丝无需像棉、麻、毛等短纤维一样进行纺纱，即可进入织布工序，降低了能源等消耗和生产成本，提高了生产效率。
例如，与棉纺织行业比较，2022年全年棉花单价均价近19000元/吨，全年32S棉纱均价约28000元/吨，而化纤长丝均价（以涤纶FDY为例）不足9000元/吨，价格优势明显。
此外，化纤长丝自身性能优越，强力高、断头少，织造效率普遍达到97%以上，远高于天然纤维的织造效率。行业主要使用的喷水织机，是所有无梭织机中能耗最低的机型。
综合来看，化纤长丝织造产业原料成本低、生产流程短、织造效率高、电气能耗低等优势决定了其产品的高性价比。
[bookmark: _Toc32076][bookmark: _Toc26979][bookmark: _Toc4688][bookmark: _Toc28923]2.2.2 产品性能卓越，应用广泛
经过多年发展，化纤长丝织物已普遍具有多种性能，其免烫、耐磨、耐水洗、吸湿快干、防紫外、防蚊虫等功能性开发正在满足人们生活中方方面面的需求。
化纤长丝织物以其独特的手感、抗皱、挺括、抗起毛起球性等特点，辅以防水透气、阻燃、抗菌等工艺，广泛应用于时装、休闲装、户外运动服、防寒服、防护服等服装领域；以其耐磨、高强、耐紫外、色彩艳丽、风格多变等特点，广泛应用于窗帘、箱包、沙发布、床上用品等家纺领域；以其高强、高性能、功能多变等特点，在医疗卫生、过滤分离、安全防护、文体旅游、隔离绝缘、结构增强、航空航天、土工建筑、农业、包装、汽车配饰等产业用领域大放异彩。可以说，化纤长丝织物在纺织涉及的各领域，都发挥重要作用。
[bookmark: _Toc7890][bookmark: _Toc4678][bookmark: _Toc3213][bookmark: _Toc32468]2.2.3 创新优势明显
化纤长丝织物产品创新空间广阔，新产品层出不穷。化纤织物的原料是通过化学与物理的方法制造而成，改变这些方法就可以制造出不同性能、不同形状、不同规格的化纤原料；将这些不同的原料经过加捻、加弹等深加工工艺处理，又可以赋予其更加丰富而卓越的性能；织造过程中丰富的组织结构和加工工艺，配以丰富多样的染整后整理处理等，便可以生产出成千上万的不同功能、不同特色、风格各异的长丝织物。长丝织物各环节可创新性都较强，使新产品开发丰富多彩、层出不穷，赋予了化纤长丝织物不竭的生命力。
[bookmark: _Toc25199]2.3当前行业所面临的形式和问题
[bookmark: _Toc58918335][bookmark: _Toc12075][bookmark: _Toc22891204][bookmark: _Toc342136518][bookmark: _Toc58918336]2.3.1市场规模庞大
中国拥有4亿中等收入群体在内的14亿人口所形成的超大规模内需市场，随着人均GDP突破1万美元，潜在的经济活力和发展空间还非常大。面对当前全球经济低迷，贸易摩擦和单边主义不断抬头的国际环境，我国将加速推动形成以国内大循环为主体、国内国际双循环相互促进的新发展格局，通过繁荣国内经济、释放国内消费潜力、畅通国内大循环为我国经济发展增添动力。
随着网络电商、直播带货、远程试穿等线上新型消费模式的推广发展，国内外纺织品服装的市场需求将被进一步挖掘。长丝织造产业作为服装、家纺和产业用纺织品的基础性产业，具有明显的竞争力和比较优势，存在较好的增长空间。预计未来5～10年，全球纤维加工总量仍将以每年3%左右的速度增长，其中主要增量来自化学纤维，在机织物中的增量则主要来自长丝织物。
[bookmark: _Toc58918337][bookmark: _Toc18747]2.3.2投资环境继续向好
长丝织造产业具有产业投资省，市场潜力大的特点，是传统纺织转型升级的方向之一，也是可供贫困地区实施精准扶贫选择的优势产业之一。截至十三五末期，河南、安徽、湖北、江西等中部地区已先后建立了具有一定规模的长丝织造产业集聚区或产业园区，具备了一定的发展基础，未来还将继续加强基础设施保障，配套相关产业，为长丝织造产业的科学发展提供优良的投资环境；甘肃、新疆、云南、四川等西部地区也在进行积极探讨。随着新时代推进西部大开发新格局有关政策的逐步落实，将会为长丝织造产业在西部的发展带来更好的投资环境。
[bookmark: _Toc58918338][bookmark: _Toc30705]2.3.3科技创新步伐加快
科技发展日新月异，随着新一代信息技术、人工智能等核心技术的不断突破，推动了长丝织造自动化、数字化、信息化和智能化的快速发展，科技成果的产业化，也将为加快改造长丝织造工艺、技术和装备提供支撑环境。
长丝织造技术的进步与创新，不断拓展了长丝织物的应用领域，加快在医疗与卫生、过滤与分离、安全与防护、文体与旅游、隔离与绝缘、结构增强、航空航天、土工、建筑、农业、汽车等新兴领域的应用。长丝织物将以其高强、高性能、多功能、物美价廉等优越特性，不断适应社会的新需求新发展，不断拓展自身的应用领域，为长丝织造产业带来更大的发展空间。
[bookmark: _Toc58918340][bookmark: _Toc15376]2.3.4国际经济环境低迷
受新冠肺炎疫情持续蔓延影响，世界经济下行风险加剧，国际贸易环境的不稳定不确定因素显著增加。据IMF发布的《世界经济展望报告》预计，2020年全球经济将萎缩3%，发达经济体将萎缩6.1%，新兴市场和发展中经济体将萎缩1%。这是上世纪30年代大萧条以来最严重的经济衰退。后疫情期间消费低迷、信心不足，俄乌冲突等因素的叠加影响，国际经济环境有待恢复。
[bookmark: _Toc27169][bookmark: _Toc58918341]2.3.5资源与环境约束趋紧
绿色青山，就是金山银山。随着国家环保政策的完善和趋紧，各地方政府和部门加大了对各行业的环境排污整治力度，绿色生产已成为了大势所趋。我国长丝织造产业主要集中在东部沿海地区，这些地区的土地及水、电、气等资源供应日益紧张，正面临减排任务繁重、所需投资和运营成本上升等挑战。产业集聚区域对水资源使用以及污水排放的限制已经成为制约产业发展的瓶颈问题。
[bookmark: _Toc58918342][bookmark: _Toc28439]2.3.6企业管理、社会支持、行业引导有待加强
“十三五”期间，我国长丝织造产业取得了较快发展，但也出现了研发投入不足、标准化建设有待加强、专业人才供不应求等问题。长丝织造产业以中小企业为主，量大面广，有些企业因缺乏专业人才和对自主创新和产品研发不够重视，对生产产品没有自主性，无法应对市场灵活多变的需求变化，导致市场同质化竞争激烈，严重影响了市场产品供需结构，制约了行业的健康发展，这些需要企业、社会及相关行业组织给予重视，引导行业健康、持续发展。
[bookmark: _Toc30568]2.4 长丝织造产品主要生产流程和用水问题
[bookmark: _Toc2763]2.4.1主要生产工艺流程
虽然化纤长丝织物的种类很多，但是生产工艺基本相同，所有产品的生产工艺归纳起来可以大致用图2-2表示。

[image: 502eab39d160c01d728ae9cfa1db8e6]
图 2-2  化纤长丝产品的主要工艺流程
化纤长丝织造生产包括织前准备和织造两大部分，其中前准备分为经丝准备和纬丝准备两方面，经过前准备加工后，可提高经纬丝的可织性，使得织轴符合织机加工和织物成品规格的要求。
[bookmark: _Toc13779]2.4.2生产用水
上述工艺流程中，主要用水工序包括加捻定形、浆丝、织造三部分。加捻定形工序中需要用水来制造水蒸气。浆丝工序在调制浆料及清洗设备等需要用一定量的水。由于喷水织机是一种用水射流完成引纬工序的织机，目前90%以上的长丝织造企业都是采用喷水织造，因此织造工序是行业用水量最大的一部分。由于部分长丝织造产品的经丝需要上浆，且化纤纺丝的过程中需要使用一定量的油剂，喷水织机在引纬过程中，高压引纬水会将丝线上的浆料及油剂冲洗下来，进而产生织造污水。此外，在浆料调制、综框清洗及车间地面清洗等生产过程中也会产生一定量的生产污水。这属于轻度污染水，主要污染物有浆料（聚丙烯酸酯类）、油脂、细小纤维及其他杂物。
[bookmark: _Toc1685]2.4.3污水处理及回用
为减少水资源消耗，降低成本，行业污水一般经过“絮凝气浮+杂物过滤”等物理化学手段处理，达到水质标准后，重新回到了车间供喷水织机使用。但喷水织机对水质有一定要求，织机的运转效率和耐久性都都会受到水质的影响。使用不达标的水进行织造，会导致滋生细菌，织机部件锈蚀、损伤，影响引纬系统的性能，进而影响产品品质。故对喷水织机回用水的水质要求进行研究，统一基本标准，对企业水处理具有重要的指导作用，对提升全行业产品质量也具有重要的意义。
[bookmark: _Toc534977650][bookmark: _Toc534977612][bookmark: _Toc534977376][bookmark: _Toc42678139][bookmark: _Toc23150][bookmark: _Toc14119950][bookmark: _Toc534977624][bookmark: _Toc534977388][bookmark: _Toc534977657][bookmark: _Toc8758905][bookmark: _Toc507614767]3编制依据和原则
[bookmark: _Toc42678140][bookmark: _Toc6518]3.1编制原则
[bookmark: _Toc507614768][bookmark: _Toc42678141]本技术规范遵循“科学、合理、易操作”的原则进行编制。本标准规定了喷水织机回用水的水质要求及检测方法，充分依据现行的产业政策及节能减排政策，并充分考虑了国内外已有的清洁生产技术成果和成功的清洁生产管理经验、化纤长丝织造行业未来的发展趋势等信息内容。技术规范中指标的选取考虑了化纤长丝织造行业生产特点和指标的典型性、代表性、统计指标数据容易获得等因素，使编制的技术规范具有可操作性。
[bookmark: _Toc17874]3.2编制方法
本技术规范在编制过程中具体采用以下方法：
[bookmark: _Toc30936]（1）资料收集法
为编制本技术规范，项目组先后收集了《生活饮用水标准检验方法 感官性状和物理指标》（GB/T 5750.4-2006 ）、《生活饮用水标准检验方法 微生物指标》（GB/T 5750.12-2006 ）、《水质 pH值的测定 玻璃电极法》（GB/T 6920-1986 ）、《水质 钙和镁总量的测定 EDTA滴定法》（GB/T 7477-1987 ）、《水质 氯化物的测定 硝酸银滴定法》（GB/T 11896-1989 ）、《水质 硫酸盐的测定 重量法》（GB/T 11899-1989 ）、《水质 悬浮物的测定 重量法》（GB/T 11901-1989 ）、《水质 色度的测定》（GB/T 11903-1989 ）、《水质 铁、锰的测定 火焰原子吸收分光光度法》（GB/T 11911-1989）、《水质 浊度的测定》（GB/T 13200-1991 ）、《水质 五日生化需氧量（BOD5）的测定 稀释与接种法》（HJ 505-2009 ）、《水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法》（HJ 828-2017 ）等作为本标准编制基本要求的参考。
[bookmark: _Toc6698]（2）标准框架法
针对喷水织机回用水水质指标的要求，确定了本技术规范框架。
[bookmark: _Toc7925]（3）现场调研法
赴化纤长丝织造大、中小型生产企业及喷水织机设备生产企业进行现场调研，详细了解喷水织机废水的污染物指标情况及对喷水织机对水质的回用要求等。现场调研了部分企业的喷水织机用水在线监测系统，查阅了生产运行记录等，全面、系统地了解喷水织机回用水的水质要求。
（4） [bookmark: _Toc20099]指标值确定（陈老师补充）
根据实地走访调研、问卷调查、查阅相关等方式，根据水质对设备、产品及生产工艺的综合影响，最终确定了外观、pH值、浊度、色度、生物需氧量（BOD5）、化学需氧量（CODCr）、总硬度(CaCO3)、电导率、粪大肠菌数、氯化物、铁、锰共12项。
[bookmark: _Toc22891208][bookmark: _Toc250245371][bookmark: _Toc23932]4编制过程
[bookmark: _Hlk116661412][bookmark: _Toc1100969571][bookmark: _Toc22891209]（1）2022年7月～2022年12月，中国长丝织造协会、中国纺织经济研究中心及东华大学等组成的起草组，完成《化纤长丝喷水织造回用水水质要求》团体标准的讨论稿。
（2）2023年1月～2023年3月，在行业内组织龙头骨干企业的讨论会议，实地调研并制定了进一步的调查问卷，通过修改后，形成征求意见稿。
（3）2023年4月3日，中国纺织工业联合会产业部下发了关于征求《节水型园区 纺织行业》等6项中国纺联团体标准（征求意见稿）意见的通知，拟向100余家相关企业和个人发送征求意见稿。
[bookmark: _Toc4440]5标准主要技术内容
[bookmark: _Toc22891210][bookmark: _Toc26203][bookmark: _Toc1276477245]5.1 标准适用范围
[bookmark: _Toc391423185][bookmark: _Toc22891211]本标准规定了喷水织机回用水的水质要求及检测方法。
本标准适用于喷水织机回用水水质控制和监测。
[bookmark: _Toc7354]5.2 标准名称
[bookmark: _Toc22891212][bookmark: _Toc907059534]《化纤长丝喷水织造回用水水质要求》团体标准。
[bookmark: _Toc983]5.3 标准文本框架
[bookmark: _Toc2110661532][bookmark: _Toc22891213]本标准主要包括七部分内容，分别为：
· 范围
· 规范性引用文件
· 术语和定义
· 水质控制要求
· [bookmark: _Toc11940611][bookmark: _Toc38543815][bookmark: _Toc10843]检测方法
本标准其他部分为：前言和附录（包括资料性附录）。
[bookmark: _Toc28807][bookmark: _Toc22891214][bookmark: _Toc1753487178]5.4 评价指标的确定及制定依据
[bookmark: _Toc16979]5.4.1喷水织机回用水水质各项指标的确定

表1  喷水织造行业回用水水质指标
	序号
	指标
	要求
	检测周期

	1
	外观
	清澈、透明、无异味
	每天检测一次

	2
	pH值
	6.5-8.5
	每天检测1次

	3
	浊度/ NTU                     ≤
	5
	每天检测1次

	4
	色度/度                      ≤
	30
	每天检测1次

	5
	生物需氧量（BOD5）/（mg/L）   ≤
	10-20
	每月检测1次

	6
	化学需氧量（CODCr）/（mg/L）   ≤
	60-100
	每天检测1次

	7
	总硬度(CaCO3) /（mg/L）       ≤
	60
	每月检测1次

	8
	电导率（μs/cm）             ≤
	500
	每天检测1次

	9
	粪大肠菌数/（个/L）           ≤
	1000
	每月检测一次

	10
	氯离子/（mg/L）              ≤
	20-50
	每月检测1次

	11
	游离氯/（mg/L）               ≤
	0.3
	每月检测1次

	12
	铁 /（mg/L）                 ≤
	0.3
	每6个月检测1次

	13
	锰/（mg/L）                 ≤ 
	0.1
	每6个月检测1次

	14
	水温（℃）
	12-25 
	每天检测1次






（1） 喷水织机回用水水质指标主要包括：外观、pH值、浊度、色度、生物需氧量（BOD5）、化学需氧量（CODCr）、总硬度(CaCO3)、电导率、粪大肠菌数、氯离子、游离氯、铁、锰和水温共14项，见表1。
主要原因是：①pH值：由于pH过酸和过碱均会对设备或产品有腐蚀作用。②浊度：控制浊度是防止设备孔眼堵塞等；③控制色度是为了确保产品品质。④总硬度(CaCO3)：控制总硬度是为防止水锈附着在喷嘴上，使光电探纬的绝缘不良，导致入纬不良；⑤控制生物需氧量（BOD5）和化学需氧量（CODCr）是防止纱线浆膜强度降低以及滋生细菌发生酶变等现象；⑥控制电导率是为了控制水中含盐量在一个合适的范围，电导率过高易导致设备结垢，电导率过低则使电阻增大，探纬器不能正常工作易导致在织造过程中发生不明原因的停车现象；⑦控制粪大肠菌数是保持产品的卫生条件；⑧控制铁、锰、氯离子和游离氯是为了防止金属设备的电化学腐蚀；⑨控制水温为防止浆糊脱落，产生絮层飞扬、开口不良等现象。
（2）pH、浊度、色度、生物需氧量（BOD5）、游离氯、铁、锰和水温的限值要求是通过相关文献调研确定的。
（3）氯离子的限值要求是结合参考文献调研和企业问卷调研共同确定的。大量文献调研显示，氯离子的限值要求是低于20mg/L，而企业问卷调研显示不少企业氯离子为低于50mg/L，甚至还有企业低于100mg/L。因此，综合考虑将氯离子的限值要求规定为低于20-50mg/L。
（4）化学需氧量（CODCr）、总硬度(CaCO3)、电导率的限值要求也是结合参考文献调研和企业问卷调研共同确定。
 （5）粪大肠菌数考虑到有些喷水织造废水中可能混有生活污水，因此需要进行粪大肠菌数的监测。粪大肠菌数的限值要求参照《工业循环冷却水处理设计规范》（GB50050-2007）规定，以保障织造产品的品质。

[bookmark: _Toc19338]5.4.2喷水织机回用水水质检测方法的确定
[bookmark: _Toc8574]喷水织机回用水水质检测方法
	序号
	项目
	方法
	方法来源

	1
	外观
	直接观察法、嗅气法
	GB/T 5750.4-2006

	2
	pH值
	玻璃电极法
	GB/T 6920-1986

	3
	浊度
	比浊法
	GB/T 13200-1991

	4
	色度
	稀释倍数法
	GB/T 11903-1989

	5
	生物需氧量（BOD5）
	稀释与接种法
	HJ 505-2009

	6
	化学需氧量（CODCr）
	重铬酸钾法
	HJ 828-2017

	7
	总硬度
	乙二胺四乙酸二钠滴定法
	GB/T 7477-1987

	8
	电导率
	电导率仪
	水和废水监测分析方法（第四版）

	9
	菌落总数
	平皿计数法
	GB/T 5750.12-2006

	10
	氯离子
	硝酸银滴定法
	GB/T 11896-1989

	11
	游离氯
	N，N-二乙基-1，4-苯二胺滴定法
	GB11897-89

	12
	铁
	火焰原子吸收分光光度法
	GB/T 11911-1989

	13
	锰
	火焰原子吸收分光光度法
	GB/T 11911-1989

	14
	水温
	温度计
	 GB13195-91


根据喷水织机水质要求，参考相关标准，如：《生活饮用水标准检验方法 感官性状和物理指标》（GB/T 5750.4-2006 ）、《生活饮用水标准检验方法 微生物指标》（GB/T 5750.12-2006 ）、《水质 pH值的测定 玻璃电极法》（GB/T 6920-1986 ）、《水质 钙和镁总量的测定 EDTA滴定法》（GB/T 7477-1987 ）、《水质 氯化物的测定 硝酸银滴定法》（GB/T 11896-1989 ）、《水质 游离氯的测定 N，N-二乙基-1，4-苯二胺滴定法》（GB11897-89）、《水质 硫酸盐的测定 重量法》（GB/T 11899-1989 ）、《水质 色度的测定》（GB/T 11903-1989 ）、《水质 铁、锰的测定 火焰原子吸收分光光度法》（GB/T 11911-1989）、《水质 浊度的测定》（GB/T 13200-1991 ）、《水质 五日生化需氧量（BOD5）的测定 稀释与接种法》（HJ 505-2009 ）、《水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法》（HJ 828-2017 ）、《水质 水温 水温计法》（GB13195-91）等，最终确定了相关水质指标的检测方法。
[bookmark: _Toc17028][bookmark: _Toc940912865][bookmark: _Toc22891215][bookmark: _Toc200334016]6相关标准的对比
（1）本项目无国外先进标准和国际标准，在本标准制定过程中不存在国际数据采标的问题。
（2）本标准项目为首次提出，无相关的国家和行业标准，本标准为推荐性团体标准。
[bookmark: _Toc20415]（3）本标准项目中所涉及的技术不存在有知识产权的问题。
[bookmark: _Toc3164]7对标准实施的建议
十四五期间，化纤长丝织造行业鼓励企业推广采用喷水织机废水回用技术，力争推动行业废水回用率达60%以上。但由于行业缺乏喷水织造回用水质标准，考虑到产品质量和成本等多种因素，行业对于再生水使用仍存疑虑。因此，本标准的编制对于现有污水处理设施体表升级改造、行业污水资源化和废水循环再利用工程具有积极推动作用，对区域水生态环境保护和行业可持续发展具有重要的现实意义。
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