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化纤长丝喷水织造回用水水质要求
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[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884219]本标准规定了喷水织机回用水的水质要求及检测方法。
本标准适用于喷水织机回用水水质控制和监测。
[bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 5750.4-2006 生活饮用水标准检验方法 感官性状和物理指标
GB/T 5750.12-2006 生活饮用水标准检验方法 微生物指标
GB/T 6920-1986 水质 pH值的测定 玻璃电极法
GB/T 7477-1987 水质 钙和镁总量的测定 EDTA滴定法
GB/T 11896-1989 水质 氯化物的测定 硝酸银滴定法
GB/T 11899-1989 水质 硫酸盐的测定 重量法
GB/T 11901-1989 水质 悬浮物的测定 重量法
GB/T 11903-1989 水质 色度的测定
GB/T 11911-1989 水质 铁、锰的测定 火焰原子吸收分光光度法
GB/T 13200-1991 水质 浊度的测定
HJ 505-2009 水质 五日生化需氧量（BOD5）的测定 稀释与接种法
HJ 828-2017 水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法
术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
喷水织机回用水 reuse water for  water jet loom 
化纤长丝喷水织造过程中产生的废水经处理后能够继续满足喷水织机正常生产用水要求的水资源。
水质控制要求
喷水织机回用水水质的各项指标应符合表1规定。
表1  喷水织造行业回用水水质指标
	序号
	指标
	要求
	检测周期

	1
	外观
	清澈、透明、无异味
	每天检测一次

	2
	pH值
	6.5-8.5
	每天检测1次

	3
	浊度/ NTU                     ≤
	5
	每天检测1次

	4
	色度/度                      ≤
	30
	每天检测1次

	5
	生物需氧量（BOD5）/（mg/L）   ≤
	10-20
	每月检测1次

	6
	化学需氧量（CODCr）/（mg/L）   ≤
	60-100
	每天检测1次

	7
	总硬度(CaCO3) /（mg/L）       ≤
	60
	每月检测1次

	8
	电导率（μs/cm）             ≤
	500
	每天检测1次

	9
	粪大肠菌数/（个/L）           ≤
	1000
	每月检测一次

	10
	氯离子/（mg/L）              ≤
	20-50
	每月检测1次

	11
	游离氯/（mg/L）               ≤
	0.3
	每月检测1次

	12
	铁 /（mg/L）                 ≤
	0.3
	每6个月检测1次

	13
	锰/（mg/L）                 ≤ 
	0.1
	每6个月检测1次

	14
	水温（℃）
	12-25 
	每天检测1次


检测方法
喷水织机回用水取样位置设在中水回用站出水口，检测方法见表2。

[bookmark: _Toc8574]表2 喷水织机回用水水质检测方法
	序号
	项目
	方法
	方法来源

	1
	外观
	直接观察法、嗅气法
	GB/T 5750.4-2006

	2
	pH值
	玻璃电极法
	GB/T 6920-1986

	3
	浊度
	比浊法
	GB/T 13200-1991

	4
	色度
	稀释倍数法
	GB/T 11903-1989

	5
	生物需氧量（BOD5）
	稀释与接种法
	HJ 505-2009

	6
	化学需氧量（CODCr）
	重铬酸钾法
	HJ 828-2017

	7
	总硬度
	乙二胺四乙酸二钠滴定法
	GB/T 7477-1987

	8
	电导率
	电导率仪
	水和废水监测分析方法（第四版）

	9
	菌落总数
	平皿计数法
	GB/T 5750.12-2006

	10
	氯离子
	硝酸银滴定法
	GB/T 11896-1989

	11
	游离氯
	N，N-二乙基-1，4-苯二胺滴定法
	GB11897-89

	12
	铁
	火焰原子吸收分光光度法
	GB/T 11911-1989

	13
	锰
	火焰原子吸收分光光度法
	GB/T 11911-1989

	14
	水温
	温度计
	 GB13195-91




附录A
（资料性）

喷水织机回用水处理工艺选择

A1 喷水织机回用水处理工艺可采用传统工艺和新型工艺。  
A2 传统工艺的典型代表为絮凝气浮+深层过滤+钠离子交换+电渗析为主的组合工艺，其中絮凝气浮工段主要去除COD、NH4-N、SS、油类；钠离子交换主要去除硬度；电渗析工段主要去除电导率。
A3 新型工艺主要改进了对喷水织造污水的预处理，如采用厌氧+好氧生物组合工艺取代传统絮凝气浮预处理，再整合传统深度处理工艺进行相应的处理，从而达到喷水织机回用水要求。新型工艺较传统工艺具有药剂投减少、产污泥量小和运行费用低等优势。新型工艺着重强调节能环保和资源再利用。
A4 推荐有条件的企业采用新型工艺。
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